Sistema Hidroneumatico

Ideal para mejorar la presion en la red hidraulica y tener méas confort.

Caracteristicas técnicas

Sistema Hidroneumatico Constructora 24 L
Temperatura max./min. 35 oC
liguido bombeado

Temperatura ambiente 40 °C/5 oc*
max./min.

Namero maximo de puestas 40

en marcha/hora distribuidas

8 m (con pichancha)




/-otopl y mejor ague

Beneficios

- Tanque de acero de alta calidad para mayor durabilidad,
(nico en su tipo.

- Proteccion térmica en la Bomba que soporta mas arrangues
ayudando a otorgar una mayor vida Gtil.

- Funcionamiento silencioso.

- Bajo consumo eléctrico.

- Resistente a la intemperie.

Materiales
Componente Constructora 24 L
Cuerpo de la Bomba Hierro gris con inserto de cobre
Soporte Hierro gris
Impulsor Bronce
Eje del rotor Acero
Sellos mecéani ramica/buna
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